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STEP-BY-STEP

PFLEGE UND WARTUNG

Wir empfehlen die iiblichen, fiir alle Luxfer-Flaschen giiltigen Wartungsanweisungen zu hefolgen:

Uberpriifen Sie, ob gegebenenfalls verwendete Schmiermittel sowie samtliche Komponenten mit der Flasche und dem

Gasgemisch kompatibel sind.

Stellen Sie sicher, dass das Innere der Flasche frei von Feuchtigkeit, 0L, Staub oder sonstigen Verunreinigungen ist.

Vermeiden Sie das vdllige Entleeren der Flasche.
Erhitzen sie die Flasche nie unnitig.

Achten Sie darauf, nie die Etiketten bzw. Markierungen an der Flasche zu entfernen, abzudecken oder zu verandern.
Zum Trocknen und Uberlackieren einer Flasche sind die Anweisungen in Kapitel 8 des Luxfer Benutzerhandbuchs fiir

Composite-Flaschen zu heachten.

Achten Sie darauf, dass die Temperatur der Flasche bei langerem Gebrauch stets unter 82°C verbleibt.
Verwenden Sie zum Entfernen des Lacks keinesfalls Losungsmittel oder korrosive, atzende hzw. saure Beizmittel.
Lackieren Sie die Flasche nie mit Farben, die hohe Temperaturen erfordern.

VOR DEM FULLEN ZU UBERPRUFEN

IST DIE FLASCHE NOCH INNERHALB DER PRUFFRIST
ODER STEHT EINE WIEDERHOLUNGSPRUFUNG AN?

5 oder 3 Jahre nach dem auf dem Etikett
vermerkten Priifungsdatum (siehe Schritt 5)

Die ab Februar 2002 hergestellten Flaschen
mit CE-Zeichen unterliegen einer Nachpriifung
erst nach 3 statt nach 3 Jahren.

(*vorhehattlich der jeweiligen Landesvorschriften)

Flaschen, die vor diesem Datum hergestellt wurden,

miissen innerhalb von 3 Jahren fachkompetent
nachgepriift werden und konnen u. U. eine
Verlangerungsfrist von 5 Jahren fiir die darauf
folgende Inspektion erhalten.

WEIST DIE FLASCHE SICHTBARE AUSSERE
BESCHADIGUNGEN AUF?

Wir raten vor jedem Auffiillen zu einer Kontrolle
auf auBere Beschadigungen.

Naheres dazu in Kapitel 6 des Luxfer Benutzerhandbuchs
fiir Composite-Flaschen.

IST DIE INNENFLACHE DER FLASCHE BESCHADIGT?

Wir raten dazu, gemah der Norm EN IS0 11623
alle 5 Jahre eine Inneninspektion durchfiihren
zu lassen.

Das Innere jeder Flasche muss gemaf der
jeweiligen Landesnormen sowie der EN 1S0
11623 getestet werden. Eine haufigere
Inneninspektion ist angeraten, wenn die
Flaschen mit Atemluft gefiiltt wird, die nicht, wie
empfohlen gereinigt und getrocknet ist oder
wenn Wasserspritzer in das Innere der Flasche
gelangt sein kdnnen.

sind umwickelte
Verbundflaschen, die auf der Innenflache
vereinzelte Korrossionstellen in der Flache von
iiber 0,8 mm aufweisen.

sind umwickelte
Verbundflaschen, die im Aluminium Liner eine
groBflachige bzw. tiefe Korrosion aufweisen, von
denen mindestens eine oder mehrere befallene
Stellen iiber 0,5 mm tief sind.

sind umwickelte
Verbundflaschen, die Dellen oder Ausheulungen
auf der Innenseite des Liners aufweisen.

DIE FLASCHE NEU AUFFULLEN
Lu Schritt 4 iibergehen

~einer Epoxidharzmatrix

DIE FLASCHE AUF KEINEN FALL FULLEN!
Die Flasche muss unbedingt neu getestet werden!

Lassen Sie die Flasche von einer anerkannten
Priifstelle fiir Composite-Druckbehilter
kontrollieren.

Naheres dazu in Kapitel 5 des Benutzerhandbuchs
fiir Luxfer Composite-Flaschen.

Konsuttieren Sie die Webseite www.luxfercylinders.com, wo Sie
Erlduterungen zur 5-jahrigen Priiffrist im Anschluss an eine
Erstpriifungsperiode von 3 Jahren finden.

DIE ART DER BESCHADIGUNG FESTSTELLEN

1. MATERIAL-DEFEKTE

Zum Beispiel Abrieb, Risse, Ausbeulungen, Dellen,
Ablosen der Umwicklung, Hitze- oder
Brandbeschadigungen, Beschédigung durch
Chemikalien, ungiiltiges Etikett.

STUFE 1 — GERINGFUGIGER SCHADEN

Fiillen Sie die Flasche auf und gehen Sie zu
Schritt 3 iiber.

STUFE 2 — REPARIERBARER SCHADEN

Nach der Reparatur und vor der erneuten
Inbetriebnahme der Flasche sollte diese unbedingt
einer Druckpriifung unterzogen werden.

STUFE 3 — NICHT REPARIERBARER SCHADEN /
UNBRAUCHBAR

Keinesfalls weiter verwenden! Aus dem Verkehr
ziehen! Wenden Sie sich an Luxfer — wir beraten Sie!

In Kapitel 6 des Luxfer Benutzerhandbuchs fiir Composite-Flaschen
finden Sie die genaue Erklarung der Unterschiede zwischen den
Stufen 1,2 und 3.

2. HITZEBESCHADIGUNGEN

Wenn die Flasche moglicherweise iiber einen
langeren Zeitraum hinweg auf iiber 82°C erhitzt
wurde oder falls sie Verfarbungen aufweist, ist eine
erneute Priifung erforderlich.

DIE FLASCHE KEINESFALLS WIEDER FULLEN!

Naheres dazu in den Kapiteln 5.4, 6 und 9 des
Luxfer Benutzerhandbuchs fiir Composite Flaschen.

Schutzbeschichtung aus ultra-
resistentem glasfaserverstarktem
Kunststoff (FRP)

Umwicklung aus
hochfester Kohlefaser in

Leichter
Aluminiumliner

Innenoberflachenbearbeitung
glatt, reaktionstrage und gegen
Korrosion geschiitzt

Ergonomisches Design fiir leichte Handhabung und optimalen Tragekomfort
Ultraleichthau-Spezifikationen

Reduziert physiologischen Stress, dadurch geringerer
Luftverbrauch

Ausgezeichnete Robustheit und Lebensdauer

Samtliche Flaschen entsprechen der Norm EN 12245 hzw.
IS0 11119-2 (friiher HSE-AL-FW2)

ABNAHME UND MONTAGE DES VENTILS

DAS VENTIL ENTFERNEN:
I Entleeren Sie die Flasche vorsichtig.

I Entfernen Sie das Ventil mit Hilfe geeigneter
Werkzeuge und mit einer Haltevorrichtung, um jegliche
Beschadigung des Flaschengewindes bzw. des Ventils
zu vermeiden.

I Vergewissern Sie sich, dass das Ventil- bzw. das
Flaschengewinde nicht beschadigt ist.

M Reinigen Sie die 0-Ring-Nut.

DAS VENTIL EINSETZEN:

B Nehmen Sie eine Inneninspektion vor und achten Sie
darauf, dass die Flasche sauber und trocken ist.

I Verwenden Sie eine geeignete Abdichtmethode
(0-Ring)
M Verwenden Sie einen Handdrehmomentschliissel.

M Stellen Sie sicher, dass Schmier- und
Abdichtungsmittel fiir den Einsatz mit Atemluft
zugelassen sind.

I Verwenden Sie stets einen neuen 0-Ring, der mit
Atemluft benutzt werden kann.

M Achten Sie darauf, dass der 0-Ring, die Flaschennut
sowie die Ventil- und Flaschengewinde sauber sind.

Naheres dazu in den Kapiteln 8.1 und 8.3 des Luxfer Benutzerhandbuchs
fiir Composite Flaschen.

Die Ventile miissen mit den empfohlenen Drehmomentwerten
kompatibel sein:

GEWINDE DREHMOMENTBEREICH

M18x 1.5 80-100 Nm
0.750-16 UNF-2B 100 Nm
0.625-18 UNF-28B 61-68 Nm

FULLEN

Fiillen Sie die Flasche nur mit sauberer, getrockneter und
gefilterter Atemluft auf,

Achten Sie darauf, dass der Kompressor ordnungsgemaf

MAXIMALER FEUCHTIGKEITSGEHALT (DRUCKLUFT):
TAUPUNKT

instand gehalten ist, damit die Atemluftqualitét die geltenden ggg gg ':;:g
Normen erfiillt. )
Naheres dazu in Kapitel 4.3 des Luxfer Benutzerhandbuchs fiir Composite Flaschen.

Luxfer empfiehlt folgende Fiillmethoden:

LANGSAME FULLUNG: SCHNELLE FULLUNG:

Bei langsamer Fiillung der Flasche wird die bei dem
Fiillvorgang erzeugte Warme erheblich reduziert.

Wir empfehlen eine maximale Fiillgeschwindigkeit von 30
bar/min. oder weniger.

Ein schneller Fiillvorgang fiihrt zu héheren Temperaturen,
wodurch eine Feinanpassung zur Erreichung des
maximalen Betriebsdrucks notig wird.

Die Verbundflaschen von Luxfer konnen auf einen hoheren
Druck von bis zu 10 % iiber dem nominalen Fiilldruck
gefiiltt werden, um beim Abkiihlen den gewiinschten
Arbeitsdruck zu erreichen.

WICHTIG: Bei der Fiillung und Entleerung konnen Bewegungen innerhalb der Umwicklung auftreten, die ein deutlich horbares
Gerausch erzeugen. Dies ist normal und sollte Sie nicht beunruhigen. Ebenso kann, wenn die Flasche unter Druck steht, u.U.
ein kleiner Riss im Verbundstoff am Hals-Schulter-Ubergang auftreten. Dies ist auf die Spannungsunterschiede zwischen
Hals- und Flaschenkérperumwicklung zuriickzufiihren. Da der Hals-Schulter-Ubergang ein Bereich mit geringer Spannung
ist, sind solche Risse nur oberflachlich und erfordern keine Reparaturen.

Néheres dazu in Kapitel 5.2 des Benutzerhandbuchs Composite Luxfer.
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